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色斑以及色牢度等(Ⅲ)
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本栏目由四川亭江新材料股份有限公司特约支持

内容来源于徐洪营、李彦春、于志淼、靳丽强编写的《制革实用技术问答与经验分享》一书

　 　 问题 11:如何解决绵羊皮色花问题?

观点:原因:①原皮脱脂不好,后期出现色花;②
后期加脂剂的乳化分散不好导致吸收不好出现油花;
③蓝湿革存放时间过长,革边上积累铬液多,也可能

造成染色加脂时出现色花。

措施:①原皮油脂没脱干净的,加强前期脱脂。
蓝湿革用 F335(渗透脱脂剂)、乳化脱脂剂、DG 脂肪

酶处理 2
 

h 后水洗;检测革中的油脂含量(达到 4%以

下),假如油脂含量还是太高的话,建议出鼓削匀后再

重脱一次脂。 ②后期加脂剂乳化分散不好的,建议复

鞣时加 1%左右的 OM 加脂剂(高乳化和渗透);主加

脂也可配合 2%左右的 OM 加脂剂。 加强中和,加脂

染色前 pH 不能太低,可在加脂和染料前加 0. 5%氨

水。 ③蓝湿革存放时间过长,革边上积累过多铬液造

成的色花,可在脱脂时加少量草酸漂洗。

问题 12:牛反绒革如何做到耐皂洗和耐汗渍? 头

层防水革还需要注意什么?

观点:耐皂洗和耐汗牢度是色牢度的指标,跟染

料的结合牢度有关,同时也与复鞣和加脂剂的结合牢

度有关,应在复鞣、染色加脂时多使用结合性好的材

料。 醛—铬结合鞣能提高耐洗耐汗牢度,巴斯夫公司

的 Relugan-GT50 用于复鞣对提高耐洗及耐汗牢度有

帮助,且不含有甲醛。 含有中性油和天然油脂成分的

加脂剂不要用,可加少量防水加脂剂。 染料要固定

好,加固色剂可以改善固色,固定少用甲酸,可用阳离

子材料如两性树脂、金属鞣剂等;另外可选用部分耐

水洗的染料如金属络合染料、活性染料等,但价格相

对较高。 充分的水洗很重要,洗去未结合的材料。 另

外在满足成革风格需求时,复鞣剂和加脂剂、染料的

用量越少越好。

如果要做头层防水革,还需要加氟碳化合物有机

硅防水加脂剂,加脂中加有机硅防水加脂剂,固酸后,
在铬固定前加入氟碳化合物,涂饰配方中添加一些氟

碳化合物。

问题 13:二层反绒革,复鞣中和都正常(碳酸铵

3%、小苏打 2%),染色时渗透困难(染浅红色、浅棕色

都要十几小时),染料也是正常的酸性染料,请问有好

的透染方法吗?

观点 1:二层绒面革复鞣时尽量不要用阴离子的

耐酸丙烯酸及砜类鞣剂,好多厂为了解决饱满性用了

这些鞣剂导致后期染色很难透染。 因二层革复鞣铬

粉用量大,同浴使用过多的阴离子材料,这些阴离子

材料容易和铬粉形成大络合物造成表面过鞣,铬粉在

革内分布不均匀,革表面铬含量高,阳电荷数量多,正
常的后序染色材料在革表面结合多,很难透染,补加

了染料还是聚集在革表面,浴液是清的。
观点 2:可以加大中和程度,减小液比,染色后再

加入丙烯酸类材料。

问题 14:如何使无铬鞣纯白高尔夫手套革长期

不黄变(澳大利亚酸皮,牛头层皮)?
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观点:①浸酸时除去皮上的毛根和皮垢;②鞣制

用有机磷鞣剂配合改性戊二醛,或者铝鞣结合白单

宁;③加脂用耐黄变加脂剂,复鞣用丙烯酸树脂鞣剂、
钛白粉、无酪特白膏等。

问题 15:如何解决黄牛二层绒面革黑色掉色的

问题?

观点:产生这种情况的原因有以下几个方面:①
染料质量不好,色牢度不高;加脂剂干燥易起沬,或者

油腻造成易黑,易固色,但也易掉色。 ②阴离子材料

在革表面结合过多,渗透不好,革表面过载。 ③革面

不干净,沾有灰尘革屑等,染料结合不牢而掉色。

改进方法:①选色牢度好的染料和合适的加脂

剂;②中和大一些,加强阴离子材料的渗透,防止材料

在革表面过多结合,漂洗去掉表面浮色;③去掉革面

灰尘、革屑等;④加些防静电剂,最后成品喷染调色

后,喷些不成膜的树脂和滑爽的手感剂。

问题 16:如何解决绒面革摩擦色牢度低的问题?

观点:绒面革摩擦色牢度问题是个难点,它的影

响因素很多也很复杂,不是简单地调整某个工艺、换
一两个稍微好点儿的化料就能解决的,要根据工厂的

实际情况具体分析原因,有针对性地进行调整。

建议:①铬复鞣时适当加大铬粉用量,注意让铬

粉渗透入皮心,为后续的化料提供足够多的结合点。
②中和要深透而均匀,革内外 pH 差异尽量小,但革面

pH 并不高。 ③填充时填料用量越少越好,尽量使用

结合性好的两性填料和多基团超支化鞣剂等,不用栲

胶或阴离子填料,以免阴离子材料与阴离子染料抢争

结合点。 ④染色选用染色能力强的染料,减少其用

量。 选用颜色组分(单只染料商品中实际含有的颜色

种类称为组分,有单组分、双组分、三组分、多组分之

分)简单的染料品种。 ⑤加脂时尽量选用两性加脂

剂、结合型加脂剂,避免使用含大量乳化剂的合成加

脂剂。 ⑥固色时使用较大量的甲酸,少量多次长时间

固色。 甲酸固色后染料吸收较好的情况下才能同浴

使用固色剂,否则换浴后使用,选用能力中等的固色

剂,不要用强力固色剂,防止表面染料结合过多造成

坯革摩擦牢度低。 ⑦可以考虑闷洗浮色:45
 

℃ 水,液
比 200%,0. 3% ~ 0. 5%小苏打或氨水+0. 5%非离子匀

染剂或两性匀染剂,转 45
 

min 后控水,再用清水闷洗

1 次(闷洗浮色会降低颜色的饱满度和鲜艳度,所以

闷洗前对色控制的标准要比色样饱满些、鲜艳些,否
则洗掉浮色后就对不上色板了)。 ⑧如果进行喷染校

色,要用涂饰的染料水,配方浓度要低,少量多次喷的

色牢度比一次喷成的好。 避免使用粉状染料溶化后

喷染,很多牛二层绒面革色牢度差就是使用粉状染料

而造成的。

问题 17:羊皮复鞣染色后颜色始终不够鲜艳,怎
么办?

观点 1:调整对颜色有影响的丙烯酸鞣剂和加脂

剂配方,如果染彩色革适当多用白单宁复鞣剂。
观点 2:在蓝湿革的皮板已成定局的情况下,注

重回水效果。

问题 18:最近染米色,边腹部着色明显要多,请教

一下是什么原因? 怎么调整好?

观点 1:米色染料在边腹部空松部位渗透快,结
合相对多一些,所以颜色深。 填充结束再染色会好一

点,或者染料分两次加。
观点 2:染米色,我会把染料与加脂剂用热水稀

释好一起加进去,或者先加加脂剂转 15 ~ 20
 

min,再
加分散单宁和染料,或者先加分散的单宁转一会儿再

加染料。 加料后的前 15
 

min,加强正反转。 液比适当

增大些。 温度比染黑色略低。 预留上 1 / 10 已经化好

的含染料的加脂剂,在固色前 20~ 30
 

min 补加。 染色

配方最好自己制定,颜色种类越少越好。
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